OK Autrod 430NbL
OK Autrod 16.76

Altalanos leiras

18CrNb 6tvozési tomor hegesztéhuzal ferrites korrozidalld
acélok hegesztéséhez. Ezt az o6tvdzetet az autdipar,
pontosabban a kipufogérendszerek szamara tervezték,
ahol a nagyon jo kifaradas- és korrozidallésag a
kovetelmény. Ezt az alacsony karbontartalom mellett a
nidbium stabilizalas biztositia. Az OK Autrod 430NbL

ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphatd.

Védégaz (MSZ EN 439)

MIG/MAG ES?
- 4
Besorolas

EN ISO 14343-A GZ17NbL
Werkstoffnummer ~1.4511

Jovahagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

C Si Mn Cr Nb
0,015 0,5 0,5 18,5 min 12*C
P S
0,015 0,003

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

M12, M13
Folyashatar (MPa) 275
Polaritas Szakitoszilardsag 420
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 26
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet Utomunka (J)
+20°C | 50
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszililtség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 55 160 12 1.0 4.0 15 24
0.9 65 220 12 1.1 4.5 15 28
1.0 100 250 15 1.7 5.5 16 24
1.2 180 280 18 2.6 6.7 20 28

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






